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使用维护手册
北京利飞尔特过滤技术有限公司

Beijing L-Filtration Technology CO.,LTD

企业简介
北京利飞尔特过滤技术有限公司是一个集科、工、贸于一体的企业，专业从事水过滤设备、油水分离设备、油液过滤滤芯、过滤设备的研究、开发、研制和过滤技术产品的进出口贸易及技术服务。服务于冶金、电力、石化、机械、电子、食品、造纸、汽车等行业。

公司以各行业对工业用水、油液需要，开发研制了具有自己特点的过滤设备，并能提供企业现有过滤器、设备的配套滤芯。

公司目前是以色列“E.L.I”自清洗过滤器在北京的总经销，负责北京市场的销售和售后服务。在当今所有的自清洗过滤技术中，无论是投资成本还是运行费用，E.L.I是最经济的一种。此外还代理有美国ABANAKI钢带式刮油机及污水处理设备。

公司机制灵活，拥有一批经验丰富、勇于进取、业务熟练的技术人员和业务人员。公司以专业化、规模化为经营宗旨，瞄准国际一流高新技术，结合市场的需要，可根据客户要求订制，特别设计，也可由我们的专业人士与用户的技术部门共同开发研制 专用的过滤设备。并且提供过滤技术领域中技术及经验的咨询服务，解决您在设备管理中的技术问题。我们以最可靠的产品质量、最快捷的服务、积极为客户提供最先进的过滤滤芯，过滤设备和环保设备。

公司开发的新型高效真空滤油机有：ZYB系列多功能油处理机、ZYD系列双级真空滤油机、ZYC系列双级全自动高真空滤油机、ZYQ系列全自动高效真空滤油机、TY系列汽轮机透平油专用滤油机、TYA系列润滑油专用滤油机、TYC系列抗燃油滤油机、BZ型变压器油运行再生装置、LF系列轻便式过滤加油机、IIJ-Ⅱ型电脑自动耐压检测仪，以及新开发出的ZLY系列内燃机油过滤机、TYB系列聚结分离自动滤油机。

一、油品常识
水、气体在油液中呈两种形态——溶解水、气体（饱和点以下）存在於大多数用油系统及用油设备中而游离水、气体（饱和点以上）存在於许多油液中。

由于系统渗漏、密封不严、油液长期处于热负荷、开放式储油等原因空气中水分、气体沉降于油中，导致油中含水、气体。

由于系统渗漏空气中颗粒尘埃进入、系统磨损粉尘脱落、油液长期在高温、含水下工作必然导致部份油液裂解变质析出胶状物质。

含水、含气、含杂质的危害:

·使油液迅速氧化变质生成酸性物质，腐蚀金属接触面； 

·油中添加剂沉淀失效，润滑膜厚度减小机械磨损加剧；

·油液绝缘性能降低、介质损耗增高、甲烷、乙炔、氢气增加；

·润滑、冷却、流动性能降低加速金属表面疲劳；

·低温下形成的冰晶使元件阻塞、系统刚性降低；

·系统响应慢并伴有不规则动作传导性能降低；

·油液温度较高起不到冷却作用；

·输油泵及动力设备因气蚀而损坏；

二、用途和特点

用途:TYA系列能快速脱除润滑油液中的水份、气体、杂质和乙炔、氢气、甲烷、氨气等油中的有害组份，灰复润滑油的性能；能有效保证用油系统设备正常运行，避免事故发生。

特点:1.脱水、脱气能力极強。本机采用大排量的真空泵对系统抽真空，保证了能将蒸发出的水蒸气及其它气体排除；

2.滤除杂质能力强。采用具有复合微孔结构的过滤材质，耐腐蚀耐高温，机械强度好，使用寿命长，能深层次的滤除油中的细微颗粒。

3．本机设有完善的保护装置。

4. 本机操作简单，可进行人机分离。通过各执行原件本机对温度、压力、真空度、停电等实施全面保护，能有效防止事故发生保证设备正常运行。

5．对真空抽出的混合气体采用冷凝除水技术，增强了设备的有效输出功率，大大延长真空泵使用寿命。

三、工作原理及结构

a)工作流程示意图（见第14页）

b)结构示意图（见第15页）

c)工作原理
滤油机工作时,油液在内外压差的作用下首先经入口进入加热器进行热交换加热（使油液的流动性更好和在真空分离器内油液中水份的蒸发），经加热后的进入初滤器，除去大颗粒杂质；油液再进入分水器，因分水器采用了强化亲水疏水技术，改变了油水两相界面的相互作用力，使油中的细小水滴加速运动，并聚结成大的水滴从油中分离析出，沉淀于收集器中。油液继续进入特制个性化的真空分离器中，其内利用分子分离技术原理对油液进行变压解析、真空滞留、闪急立体蒸发、消除分子间结合力,使油液中溶解水、溶解气体、游离气体快速溃破油膜脱离油分子而析出，在真空分离器中先形成雾状，再形成膜状，使其在真空中的接触面积扩大为原来的数百倍，油中的水分在高热、高真空度、大表面，高抽速的条件下得到快速汽化并由真空系统排出。经真空汽化脱水后的干燥油液，经排油泵泵入精滤器除去油中微粒杂质，完成整个净油过程。
由真空分离器上部排出的水蒸气，首先经冷凝器降温除湿后，因冷凝器采用了介质循环冷却，使大部分水蒸气还原成水；其它部分气体再进入冷却器中进行再次冷却，还原成的水经储水器排出；经两次冷凝除湿后的干澡气体，最后由真空泵排向空气中，从而提高真空泵的使用寿命。

（1）、过滤系统：

本机采用三级渐进加密过滤设置,，不锈钢材料可进行反复清洗使用,主要拦截油中的杂质；采用多种滤材。其中不锈钢高強度席形结构材料，高分子复合微孔结构材料,最终油液清洁度达到NAS 6级以上。

（2）、加热系统：

加热系统由加热器、温度控制器、超温保护器等部分组成；待处理油液在压力作用下，油液流过加热器进行热交换加热,加热管表面热负荷为1.5Kw/c㎡,通过加热使其油中水分处于沸腾有利下一步蒸发和油液的流动。温度控制器能实时监测加热系统的温度并控制加热器在一个设定的温度范围内工作；当加热器温度超过保护设置点时超温保护器工作而切除加热器的运行，保障设备、人员的安全。
（3）、真空系统：

真空系统由真空分离器、真空泵、冷却器、強风冷却器等部分组成；真空分离器内有与型号相配的蒸发单元，从而几何级提高了蒸发面积保证油液有充分蒸发面，同时设计时充分考虑气体流动特性有利于气体快速被真空源抽出；真空泵抽速能力是蒸发出水蒸汽、析出的气体量两倍以上从而保证油液不被二次污染,同时确保系统处于一个极低气压状态下工作。 

（4）、自动控制、保护系统：

自动控制系统由传感器、电机、控制原件、保护原件等部分组成。

1) . 当油温达到设置点时，温度控制仪发出信号加热器停止工作，反之可进行加热工作；

2) ．加热器与油泵连锁，及只有油泵运行时才执行加热；

3) ．加热器上的油位未达到控制点时，加热器不能工作；

4) ．真空分离器油位控制，当进油量过大升至极限油位时，浮球阀关闭真空分离器内停止进油，反之浮球阀开启；
5) ．压力控制仪出厂压力保护控制点设置为0.4Mpa，及达到设置点整机停止工作并报警；
（5）、冷却、冷凝系统：

由冷却器、液体收集器、強风冷却系统等部分组成。真空分离器内蒸发出来的水汽及其它气体与油温等温并混杂有部份油滴在其中，在通过冷却器（一）时自动将油液识别并返回真空分离器内；这些潮湿热气体继续进入冷却器
（二），其内有阻滞交换介质，潮湿空气被还原成水和干空气，从而保护真空泵。

技术参数

	流量
	工作真空度
	工作压力
	恒温
	工作噪声
	加热功率
	总电功率
	进（出）口管径
	外形尺寸
	设备重量

	L/min
	Mpa
	Mpa
	℃
	dB(A)
	KW
	KW
	mm
	mm
	Kg

	100
	-0.06 ~ -0.095
	≤0.4
	20~80
	≤80
	90
	95
	Φ42
	1800×1250×2100
	800


技术指标

	指标
	单位
	TYA-10
	TYA-20
	TYA-30
	TYA-50
	TYA-100
	TYA-150
	TYA-200

	流量
	L/min
	10
	20
	30
	50
	100
	150
	200

	破乳化值
	min
	≤15 min（GB/F7305）

	油中含气量
	%
	≤0.1

	含杂质粒度
	µm
	≤1~5无游离碳


1、安全注意事项
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警告  非本公司人员或授权机构不得擅自更改或短接控制系统线路。
危险  在供电的时候不要试图拆卸设备内部的任何单元。这样做可能导致电击和严重伤害。
警告  在供电的时候不要触及设备内部的端子或执行器，这样做可能导致电击和严重事故。

危险  在设备运行过程中，不要试图拆卸或修改机内任何单元，任何这样做的企图都可能导致误动作、火灾或严重伤害。


警告  设备自动加热温度已由调试人员按用户要求设置，调定后非专业调试、维修人员不能随意改动。


注意  只有具备电气系统知识的从业人员可以进行检修。
2、操作环境注意事项


注意  不要在下列场所操作控制系统;

*温度或湿度超过规定范围的场所;

*由于温度急剧改变而引起凝露的场所;

*有腐蚀性气体或易燃性气体的场所;

*受冲击或振动的场所;
注意  在将设备安放在下列场所时要采取适当而充分的预防措施。

*有静电或其它形成噪声的场所;

*有强电磁场的场所;

*可能暴露于放射性的场所;

*暴露于水、油或化学品的场所;
注意  设备的工作环境对系统的寿命和可靠性能有很大的影响，不正常的工作环境能导致系统出现不可预料的问题，务必使工作环境在规定条件内并在系统寿命期保持在规定条件内。

·本机作业时的环境温度在－20～45℃;

·使用场地海拔高度的高低会直接影响本机的真空度，海拔越高，压差越小,表显值越大；

待处理油液不能太脏（即油中的杂质颗粒太多），否则必需先用其它过滤设备充分滤除（如我厂生产的LF系列轻便式过滤加油机），以免影响该机的脱水脱气净化效果或堵塞过滤元件。

四、安装与调试
1、安装

滤油机的各部件在出厂前都已经过调整试验，运到使用现场须检查各部份是否完好无损紧固件有无松动。
（1）、本机应安放在水平地面上，进油口接通油箱下部放油口，出油口接通油箱上部。

（2）、由于本机采用移动式，用户不需要另行设计安装基础，只需将本机移到油罐附近的平地上即可。

（3）、电源进线的选用，必须能承受本机的最大电流。

2、调试

（1）、连接好设备的进出油管，保证油罐到本机的油路畅通。

（2）、正确无误地接好电源线，确认进出油管连接牢固，电源进线相序

正确，电源电压与设备相符，电控系统处于备用状态。

（3）、检查周围有无影响设备运行的因素，在确认一切正常后方可开机。

（4）、设备试运行：关闭各与外界相联的排污阀、取样阀及排气阀，启动真空泵观察真空表的显示情况——真空度会绶慢上升，反之则应对电源进线换相即可；

注意  本机内部已设定所有参数，可根据用户需要，在调试时进行更改。
五、使用与操作
1、操作前的准备

*联接好进出油管及检测管

*联接好电源进线（AC380V 50Hz ）

*确认进出油管连接牢固，电源进线相序正确，电源电压与设备相符，电控系统处于备用状态

*检查周围有无影响设备运行的因素，要确认一切正常后方可启动

注意  设备操作人员上岗前需经本公司（或公司指定经销商）培训，待熟悉设备性能及相关系统，掌握操作方法后方可上岗操作。

2、设备操作方法

2-1开机的操作：

1) 进油阀、隔离阀、分水进油阀、分水出油阀、排污阀、反冲阀、镇气阀、渗气阀、加料阀、单抽进油、循环、取样阀门全部关闭；初滤进油阀、管路阀、旁路阀、分断阀、出油阀、隔断阀开启。

2) 合上空气开关QF和QF1,面板上通电指示灯HL亮。

3) 启动真空泵开始工作，真空泵运行指示灯亮。

4) 真空泵运行正常后，观察“真空表”指示。

5) 当真空度达到-0.08Mpa时，开启进油阀和循环阀。

6) 进油阀开启后，系统在压差作用下开始进油，油液进入真空分器达到上红外线传感器控制点时，发出信号油泵自动启动,同时油泵运行指示灯亮；

7) 油泵运行正常后，设定温控仪温度（温度设定范围50-70ºC），设定温度高于当前机器温度，加热器就会自动加热，同时加热器指示灯亮。注意：当进油泵没有运行之前，温控仪温度应设定为0ºC。

8) 当整机完全处于正常工作状态时，可开启隔离阀，使分离出的水份沉降在储水器中。

9) 根椐工况条件具体情况，约为开启或约为关闭调节阀（出厂条件为350M海拨、水平进油。），保证进油与出油基本平衡。 

2-2、设备运行中的操作：

1) 设备运行过程中应检查真空压力表和油泵压力表指示是否异常。（真空压力表-0.08至-0.1，油泵压力表0至0 .05Mpa，属正常范围）

2) 储水器内水位过高时，应将里面的水放掉。操作方法：取相同管径的软管连接到储水器的排污口上。关闭储水器上面的隔断阀，开启渗气阀，开启排污阀。

2-3、关机的操作方法：

1) 关机前应提前5分钟将加热器关闭。操作方法：将温控仪温度设定为0ºC。系统温度会慢慢降低。

2) 关闭进油阀门。

3) 关闭真空泵电机。

4) 开启真空分离上的渗气阀。

5) 机器内的油排至真空罐下液位时，油泵自动停止。要将机器内的油全部排出,须手动启动排油泵。

6) 关闭所有的排污阀门和进、出油阀门，切断机器总电源。

3、紧急停机：

运行过程中如遇紧急情况可立即按下急停按钮SBRS，本机停止工作；并关进油阀或开镇气阀，本机停止工作；需要恢复工作将急停按钮左旋复位，并开进油阀或关镇气阀。


警告  进油阀开启量不能过大能保证出油需要


警告  在设备运行阶段，必须保证油箱至滤油机进油管段是畅通无阻的，严禁在运行期间关闭滤油机进油管段的阀门

注意  使用场地的海拔高低会直接影响本机的真空度，海拔越高，其真空度越低（负值）

注意  设备自动加热温度已由调试人员按用户要求设置，调定后非专业调试、维修人员不能随意改动

六、系统维护及保养

1、真空泵工作时，应注意检查油标显示的油液情况（油液应在油标线上），真空泵油水份较多时，要及时更换(用专用真空泵油，第一次换油不超出一月，以后每三月更换一次)；运行中发现冷却器内存水较多时，要及时放掉。

2、注意压力表值的变化情况，当压力>0.35Mpa时,应清洗过滤器或更换过滤组件；初滤器、精滤器的滤芯应经常拆下清洗，保持清洁，以免堵塞，造成进油不足或油泵频繁启动。

3、每运转5000h后，应补加润滑脂，以防电机烧坏。

4、应注意检查油泵、真空泵之运行情况，以免电机卡死或烧坏（参见油泵、真空泵说明书）。

5、备运行一段时间后应注意检查控制系统是否安全可靠，温度控制器是否灵敏可靠，泵轴封是否损坏泄漏，管道系统有无堵塞现象，泵及相应电机噪声是否正常，如遇停机在一个月以上，本机应放置在干燥的环境中，关好柜门和盖好机身。

6、本机停置不用时，应将机内残油放尽备用.
七、常见故障原因及排除方法

	故障现象
	产生原因
	消除方法

	启动不正常
	电气组件故障
	更换电气组件

	真空度降低
	真空泵故障、真空管路漏气

真空泵油不足

真空泵油有水污染

抽出气体中水蒸汽过多

真空表指示不正确

进油口进油不足
	见真空泵说明书、检修管路

补充真空泵油至油标线上

更换新油

属于正常现象

校准或更换

减小进油阀开启量

	真空泵进水
	冷却器积水过多，水被抽到真空泵内

处理的油中含水量多，其水蒸汽未能在冷却器中冷却成水而进入真空泵
	观察冷却器上的液位计，若水位过高，应及时放掉

应清洗真空泵，更换真空泵油

	真空泵喷油
	处理油进入真空泵导至油位增加向外喷出
	检查浮球控制阀是否正常

进油量过大导至油回进真空泵

	真空泵-电机运转中途止
	电压太大、电源缺相

油位超过油位下限
	暂停使用、检查电源

属于正常现象

	 排油量减少，表压力大
	高真空度

油泵油封漏气

油泵磨损

精滤器被杂质堵塞
	降低真空度

更换油封

更换油泵部件

清洗或更换滤芯

	进油量不足
	初滤器或脱水器堵塞、真空度降低
	清洗或更换滤芯、见前面第一项

	启动加热器，油温不升高
	感温探头落出

加热接触器故障

电路断路

加热管损坏
	固定感温探头

检修或更换

检修

更换加热管

	过滤油不合格
	油中含水量高、油液加热不足

滤芯破损、真空度过低
	增加过滤次数、提高加热温度

更换滤芯、提高真空度
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Tel: 010-62172379   62175447        Fax: 010-62177073        E-mail: Filter@L-filtration.com

